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Wykonanie: Z poprzecznym podzia∏em biegunów. Pewne i stabilne
mocowanie poprzez system magnesów ceramicznych. 
Niska konstrukcja i drobny podzia∏ biegunów pozwala na szeroki
zakres zastosowaƒ. ˚eliwny korpus zapewnia d∏ugà ˝ywotnoÊç p∏yty i
bezawaryjnà prac´.

Si∏a mocujàca: Maksymalnie 80 N/cm2 w przypadku mocowania czo∏a
detalu. Detal nie magnetyzuje si´. P∏ytki stalowe 6 mm/p∏ytki mosi´˝ne
5 mm.

Przebieg linii dzia∏owych si∏: W przybli˝eniu 8 mm nad p∏ytà, detale i
narz´dzia nie magnetyzujà si´.

Zastosowanie: Do prac szlifierskich, obróbki skrawania i obróbki
elektroiskrowej.

0010 250 x 150 675,15 ◊ St 6/NE 5 258 x 150 65 15
0020 300 x 150 783,30 ◊ St 6/NE 5 308 x 150 65 18
0030 350 x 150 866,78 ◊ St 6/NE 5 358 x 150 65 21
0040 400 x 200 1.275,75 ◊ St 6/NE 5 413 x 200 72 32
0050 450 x 200 1.400,70 ◊ St 6/NE 5 463 x 200 72 36
0060 500 x 200 1.508,85 ◊ St 6/NE 5 515 x 200 72 40

Nr. stó∏ A x B 3958 podzia∏ biegunów podstawa C x D F waga
zamów mm mm mm mm kg

BM P∏yty mocujàce z magnesami trwa∏ymi

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania p∏yty mo˝na wykonaç otwory lub profile o maksymalnej
g∏´bokoÊci 15 mm w biegunach stalowych i 7 mm w biegunach nie˝elaznych bez spadku si∏y mocowania. 
Mocowanie na stole obrabiarki za pomocà ∏ap mocujàcych. P∏yty mocujàce dostarczane z 2 ogranicznikami.

Wykonanie: Z poprzecznym podzia∏em biegunów. Pewne i stabilne
mocowanie poprzez system podwójnych i wzmocnionych magnesów
ceramicznych. Niska konstrukcja i drobny podzia∏ biegunów pozwala na
szeroki zakres zastosowaƒ. ˚eliwny korpus zapewnia d∏ugà ˝ywotnoÊç
p∏yty i bezawaryjnà prac´.

Si∏a mocujàca: Maksymalnie 120 N/cm2 w przypadku mocowania czo∏a
detalu. Detal nie magnetyzuje si´. P∏ytki stalowe 8 mm/p∏ytki mosi´˝ne
5 mm.

Przebieg linii dzia∏owych si∏: W przybli˝eniu 10 mm nad p∏ytà, detale i
narz´dzia nie magnetyzujà si´.

Zastosowanie: Do prac szlifierskich, obróbki skrawania i obróbki 
elektroiskrowej.

0010 250 x 150 830,55 ◊ St 8/NE 5 260 x 145 93 20
0020 300 x 150 968,10 ◊ St 8/NE 5 310 x 145 93 24
0030 350 x 150 1.054,20 ◊ St 8/NE 5 360 x 145 93 28
0040 400 x 200 1.459,50 ◊ St 8/NE 5 395 x 195 93 39
0050 500 x 200 1.691,55 ◊ St 8/NE 5 495 x 195 93 49
0060 600 x 200 1.982,40 ◊ St 8/NE 5 595 x 195 93 64

Nr. stó∏ A x B 3959 podzia∏ biegunów podstawa C x D F waga
zamów mm mm mm mm kg

BM P∏yty mocujàce z magnesami trwa∏ymi

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania p∏yty mo˝na wykonaç otwory lub profile o maksymalnej
g∏´bokoÊci 15 mm w biegunach stalowych i 7 mm w biegunach nie˝elaznych bez spadku si∏y mocowania. 
Mocowanie na stole obrabiarki za pomocà ∏ap mocujàcych. P∏yty mocujàce dostarczane z 2 ogranicznikami.

(350)
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Wykonanie: Z drobnym poprzecznym podzia∏em biegunów i bardzo
niskà konstrukcjà (40 mm). System sk∏adajàcy si´ z neodymowych
magnesów z rzadkich pierwiastków (NdFeB), z podzia∏em biegunów
(stal 1,5 mm/nie˝elazne 0,8 mm) zapewnia szeroki zakres zastosowaƒ.
Masywny korpus, solidna górna p∏yta oraz system magnesów
zapewniajà d∏ugà ˝ywotnoÊç p∏yty i bezawaryjnà prac´. Wszystkie p∏yty
dostarczane z od∏àczalnà dêwignià.

Si∏a mocujàca: Maksymalnie 70 N/cm2 w przypadku mocowania czo∏a
detalu. Detal nie magnetyzuje si´. P∏ytki stalowe 1,5 mm/p∏ytki
nie˝elazne 0,8 mm.

Magnetyczna g∏́ bokoÊç wnikania: Si∏a magnetyczna narasta
minimalnie podczas pracy w rezultacie nast´puje szczàtkowe
namagnesowanie detali i narz´dzi.

Zastosowanie: Do mocowania cienkich i ma∏ych detali, blach. 
P∏yty mogà byç u˝ywane do obróbki elektroiskrowej.

0010 150 x 100 598,50 ◊ St 1,5/NE 0,8 165 x 100 40 5
0020 250 x 150 785,93 ◊ St 1,5/NE 0,8 265 x 150 40 13
0030 350 x 150 1.003,80 ◊ St 1,5/NE 0,8 365 x 150 40 18
0040 450 x 150 1.250,55 ◊ St 1,5/NE 0,8 465 x 150 40 23 

Nr. stó∏ A x B 3960 podzia∏ biegunów podstawa C x D wysokoÊç F waga
zamów mm mm mm mm kg

BM P∏yty mocujàce z magnesami trwa∏ymi

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania p∏yty mo˝na wykonaç otwory lub profile o maksymalnej
g∏´bokoÊci 5 mm bez spadku si∏y mocowania. Mocowanie na stole obrabiarki za pomocà ∏ap mocujàcych. 
P∏yty mocujàce dostarczane z 2 ogranicznikami.

Wykonanie: Korpus stalowy, z mo˝liwoÊcià obrotu (odchylenia) wzd∏u˝
osi pod∏u˝nej o kàt do 75°. Wzorzec do ustawiania pod kàtem do 45°.
Z drobnym podzia∏em biegunów. Powierzchnia podstawy wzorca
po∏o˝ona 2 mm poni˝ej linii zerowej umo˝liwia ustawianie ma∏ych kàtów
z dok∏adnoÊcia ± 5 sekundy. System sk∏adajàcy si´ z neodymowych
magnesów z rzadkich pierwiastków (NdFeB), z podzia∏em biegunów
(stal 1,5 mm/nie˝elazne 0,8 mm) zapewnia szeroki zakres zastosowaƒ.
Kompaktowy korpus, solidna górna p∏yta oraz system magnesów
zapewniajà d∏ugà ˝ywotnoÊç p∏yty. Wszystkie p∏yty dostarczane z
od∏àczalnà dêwignià, tabelà sinusowà i 2 listwami oporowymi. 
Mo˝liwa obróbka p∏yty do 5 mm bez straty si∏y mocowania.

Si∏a mocowania: Maksymalnie 70 N/cm2 w przypadku mocowania czo∏a
detalu. Detal nie magnetyzuje si´. P∏ytki stalowe 1,5 mm/p∏ytki
nie˝elazne 0,8 mm.

Zastosowanie: Do mocowania cienkich i ma∏ych detali, blach. 
Si∏a magnetyczna narasta minimalnie podczas pracy w 
rezultacie nast´puje szczàtkowe namagnesowanie detali i narz´dzi.
Ustawianie kàta za pomocà p∏ytek wzorcowych. 
W celu unikni´cia zmiany pozycji p∏yty nale˝y zablokowaç go 
na wa∏ku g∏ównym. Mo˝liwa obróbka elektroiskrowa.

0010 250 x 150 1.938,30 ◊ St 1,5/NE 0,8 250 x 150 77 125 18
0020 300 x 150 2.192,40 ◊ St 1,5/NE 0,8 300 x 150 77 125 26

Nr. stó∏ A x B 3961 podzia∏ biegunów podstawa D x E wysokoÊç F wymiar C waga
zamów mm mm mm mm mm kg

BM P∏yty mocujàce sinusowe z magnesami trwa∏ymi

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania p∏yty mo˝na wykonaç otwory lub profile o maksymalnej
g∏´bokoÊci 5 mm bez spadku si∏y mocowania. Mocowanie na stole obrabiarki za pomocà ∏ap mocujàcych. 
P∏yty mocujàce dostarczane z 2 ogranicznikami.



Nr. d∏ugoÊç 3965 3966 szerokoÊç wysokoÊç równoleg∏oÊç kàtowoÊç si∏a mocowania
zamów

mm para mm mm mm mm N
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Wykonanie: Z 3 magnetycznymi powierzchniami, 2 powierzchnie
pryzmatyczne, górna i dolna, 1 p∏aska. Z prze∏àcznikiem w∏/wy∏.

Przeznaczenie: Do pomiarów, szlifowania i prac kontrolnych.

0010 100 378,53 ◊ 740,78 ◊ 70 95 0,01 0,025 1 800
0020 80 357,53 ◊ 687,75 ◊ 70 95 0,01 0,025 1 450

BM Pryzmowe bloki mocujàce z magnesami trwa∏ymi

Jeden blok pryzmowy.3965

(350)

BM Pryzmowe bloki mocujàce z magnesami trwa∏ymi,
szlifowane parami.

3966

(350)

Wykonanie: Z równoleg∏ym podzia∏em biegunów, bardzo solidne
wykonanie korpusu, sta∏e magnesy ceramiczne z wy˝szà gwarantowanà
si∏à mocujàcà roz∏o˝onà na ca∏ej powierzchni p∏yty. Centrycznie
wykonane rowki u∏atwiajà ustawianie obrabianego detalu.
P∏yty z otworem centrujàcym (wymiary patrz tabela, kolumna D i H) na
zamówienie. Przypadkowe otwory i uszkodzenia w górnej powierzchni
p∏yty nie majà wp∏ywu na si∏´ mocowania. Si∏a mocowania regulowana
p∏ynnie od 0 do maksimum.

Si∏a mocowania: Maksymalnie 120 N/cm2 w przypadku mocowania
szlifowanej powierzchni detalu. Detal nie magnetyzuje si´. P∏ytki stalowe
8 mm/p∏ytki nie˝elazne 5 mm.

Zastosowanie: Do ci´˝kich prac frezarskich, strugania, planowania,
wiercenia, szlifowania i erodowania.
Na zmówienie inne wielkoÊci p∏yt mocujàcych.

0165 160 740,78 ◊ St 8/NE 5 75 125 x 3,0 142 M 8 (4 x) 6 M 8 (4 x) 9
0205 200 932,40 ◊ St 8/NE 5 80 150 x 4,5 182 M 8 (4 x) 6 M 8 (4 x) 15
0255 250 1.236,90 ◊ St 8/NE 5 80 200 x 4,5 232 M 8 (4 x) 16 M 8 (4 x) 23
0305 300 1.732,50 ◊ St 8/NE 5 85 250 x 4,5 285 M 8 (4 x) 16 M 8 (4 x) 35

Nr. l A 3968 podzia∏ biegunów wysokoÊç centrowanie l odleg∏oÊç gwint l wysokoÊç otwory waga
zamów B x g∏´bokoÊç C x F G H gwintowane

mm mm mm mm mm mm mm kg

BM Okràg∏e p∏yty mocujàce z magnesami trwa∏ymi

(350)

Wykonanie: Z promieniowym podzia∏em biegunów. System sk∏adajàcy
si´ z neodymowych magnesów z rzadkich pierwiastków (NdFeB), 
z równomiernym rozdzia∏em si∏y mocujàcej na ca∏ej powierzchni p∏yty
zapewnia szeroki zakres zastosowaƒ. Kompaktowy korpus, solidna
górna p∏yta oraz system magnesów zapewniajà d∏ugà ˝ywotnoÊç p∏yty.
P∏yt´ mocujàcà mo˝na zamówiç z otworami do odprowadzenia
ch∏odziwa lub centrowania.

Si∏a przyczepnoÊci: Maksymalnie 100 N/cm2 w przypadku mocowania
czo∏a detalu.

Zastosowanie: Do szlifowania.
Na zmówienie inne wielkoÊci p∏yt mocujàcych.

0150 150 1.176,00 ◊ 20 20 68 50 80 120 M 6 x 10 (8 x) 10
0200 200 1.506,75 ◊ 25 20 68 60 110 180 M 6 x 12 (8 x) 12
0250 250 1.811,25 ◊ 30 20 68 60 140 220 M 6 x 12 (8 x) 16
0300 300 2.832,90 ◊ 30 20 68 80 180 260 M 8 x 16 (8 x) 16
0350 350 3.790,50 ◊ 36 20 68 80 220 300 M 8 x 16 (8 x) 20

Nr. A 3969 B C H D E F otwory iloÊç
zamów gwintowane biegunów

mm mm mm mm mm mm mm

BM Okràg∏e p∏yty mocujàce z magnesami trwa∏ymi

(350)
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Wykonanie: Wyposa˝one w lampk´ sygnalizujàcà, prze∏àcznik on/off i
kabel zasilajàcy z wtyczkà.

Przeznaczenie: Do ∏atwego rozmagnesowywania detali. Zasilanie
230 V, 50 Hz.

0010 165 421,05 ◊ 120 115 286
0020 175 647,85 ◊ 220 120 660
0030 210 523,95 ◊ 155 110 45

Nr. d∏ugoÊç 3970 szerokoÊç wysokoÊç moc
zamów mm mm mm VA

BM Urzàdzenia do rozmagnesowywania

(350)

Wykonanie na inne napi´cia zasilajàce na zamówienie.

Wykonanie: Z elastycznà, chromowanà przed∏u˝kà i plastikowym
uchwytem.

Przeznaczenie: Do wyciàgania drobnych elementów z trudno
dost´pnych miejsc.

0012 9 14,12 12 460 10
0015 12 18,90 15 520 18

Nr. Êrednica 3972 Êrednica d∏ugoÊç si∏a 
zamów magnesu l ca∏kowita l ca∏kowita mocowania

mm mm mm N

Chwytak magnetyczny

(352)

Wykonanie: Tolerancja wykonania Êrednicy zewn´trznej h6,
powierzchnia cynkowana, ekranowana, materia∏ AlNiCo 500,
maksymalna temperatura pracy 450°C. WysokoÊç „l” mo˝na
zmniejszyç o d∏ugoÊç „h” bez straty si∏y mocowania.

Przeznaczenie: Do mocowania detali, mocowania magnesu poprzez
przyklejanie lub wprasowanie.

0006 6 3,45 10 2 1,7 2
0008 8 3,76 12 3 4 4
0010 10 3,98 16 6 8,5 9
0013 13 4,60 18 7 12 17
0016 16 5,41 20 5 20 29

Nr. l d 3974 wysokoÊç max. si∏a waga
zamów l zmniejszenie h mocowania

mm mm mm N g

Magnesy pr´towe

(352)

(352)

0020 20 7,51 25 6 45 57
0025 25 14,02 30 5 100 110
0032 32 26,04 35 3 190 200
0040 40 50,09 45 5 240 420

Nr. l d 3974 wysokoÊç max. si∏a waga
zamów l zmniejszenie h mocowania

mm mm mm N g

Wykonanie: Wysokiej jakoÊci p∏aska nak∏adka z tworzywa sztucznego i
magnesem z mo˝liwoÊcià wykonania na niej nadruku logo, symbolu, itp.

0725 25 0,29 7 425 szary
0726 25 0,29 7 425 niebieski
0740 40 0,45 8 950 szary
0741 40 0,45 8 950 niebieski

Nr. l 3991 wysokoÊç si∏a mocowania kolor
zamów mm mm g

Magnesy biurowe, okràg∏e i p∏askie

(354)
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Wykonanie: Cynkowane powierzchnie zewn´trzne, ekranowane,
ferryt twardy, maksymalna temperatura pracy 100 °C.

Przeznaczenie: Uniwersalne, ∏atwy monta˝ poprzez przykr´cenie
magnesu do konstrukcji. Rozmiar gwintu w tabeli.

0010 10 1,37 11,5 4,5 6 M 3 5 4 3
0013 13 1,47 11,5 4,5 6 M 3 5 10 5
0016 16 1,67 11,5 4,5 6 M 3 5 18 6
0020 20 2,09 13 6 6 M 3 5 30 11
0025 25 2,31 15 7 8 M 4 6 40 22
0032 32 2,61 15 7 8 M 4 6 80 32
0040 40 3,45 18 8 10 M 5 8 125 60

Nr. l d 3975 wysokoÊç ca∏kowita l wysokoÊç magnesu h Êrednica tuleji l d1 gwint d∏ugoÊç gwintu si∏a przyczepnoÊci waga
zamów mm mm mm mm mm N g

Magnesy p∏askie z tulejà gwintowanà

(352)

Wykonanie: Cynkowane powierzchnie zewn´trzne, ekranowane,
ferryt twardy, maksymalna temperatura pracy 100 °C.

Przeznaczenie: Uniwersalne, ∏atwy monta˝ magnesu poprzez
wklejenie lub wprasowanie.

0010 10 1,14 4,5 4 2
0013 13 1,25 4,5 10 3
0016 16 1,47 4,5 18 4,5
0020 20 1,89 6 30 10

Nr. l d 3976 wysokoÊç magnesu h si∏a przyczepnoÊci waga
zamów mm mm N g

Magnesy p∏askie bez gwintu

(352)

0025 25 2,09 7 40 19
0032 32 2,39 7 80 30
0040 40 3,14 8 125 55

Nr. l d 3976 wysokoÊç magnesu h si∏a przyczepnoÊci waga
zamów mm mm N g

(352)

Wykonanie: Magnesy mostkowe z AlNiCo 500 o du˝ej sile przyklejania,
z otworami przelotowymi do mocowania i p∏ytkà przytrzymujàcà.
Maksymalna temperatura pracy 450 °C.

Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjonowania,
przytrzymywania i wyrównywania.

0030 30 7,61 20 5,2 45
0040 40 10,45 25 5 90
0045 45 15,02 30 5 118
0057 57,2 36,54 34,9 7,9* 235

Nr. szerokoÊç 3977 wysokoÊç otwór si∏a przyczepnoÊci
zamów mm mm mm N

Magnesy mostkowe

(352) * z dwoma otworami.

Wykonanie: Z AlNiCo 500, ekranowane magnesy garnkowe z gwinto-
wanymi otworami przelotowymi do mocowania. Maksymalna tempera-
tura pracy 450 °C z p∏ytkà przytrzymujàcà.

Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjono-
wania, przytrzymywania i wyrównywania.

0017 17,5 2,31 16 M 6 26
0020 20,6 2,81 19 M 6 40
0027 27 5,41 25 M 6 61
0035 35,0 8,77 30 M 6 147
0065 65 40,74 43 M 12 400

Nr. l 3978 wysokoÊç gwint si∏a przyczepnoÊci
zamów mm mm N

Magnesy garnkowe

(352)

Wykonanie: Z AlNiCo 500, ekranowane magnesy garnkowe z gwinto-
wanymi otworami przelotowymi do mocowania. Maksymalna tempera-
tura pracy 450 °C, z p∏ytkà przytrzymujàcà.

Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjono-
wania, przytrzymywania i wyrównywania.

0019 19,1 2,31 7,5 3,7 30
0028 28,6 3,65 8,5 4,8 50
0038 38,1 5,72 10,4 4,8 130

Nr. l 3979 wysokoÊç otwór si∏a przyczepnoÊci
zamów mm mm mm N

Magnesy garnkowe p∏askie

(352)
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0012 12,7 1,67 9,5 4,4 7
0019 19,1 2,51 12,7 4,8 19
0025 25,4 5,01 15,9 4,8 34
0031 31,8 10,13 25,4 7,1 48

Nr. l 3980 wysokoÊç otwór si∏a przyczepnoÊci
zamów mm mm mm N

Magnesy garnkowe z podzia∏em

(352)

Wykonanie: 2 bloki magntyczne po∏àczone przegubami do mocowania i
pozycjonowania detali po ró˝nymi kàtami. Maksymalna temperatura
pracy 450 °C.

Przeznaczenie: Do mocowania i pozycjonowania detali przy pracach
spawalniczych i monta˝owych.

Uwaga: Pojedycze bloki na zapytanie.

0010 125 37,80 60 x 25 x 25 150
0020 190 79,70 90 x 40 x 40 250

Nr. d∏ugoÊç 3982 wymiary si∏a przyczepnoÊci
zamów mm mm N

BM Bloki magnetyczne na przegubach

(354)

Dost´pne tak˝e bloki pojedyƒcze.

Wykonanie: 2 bloki pryzmowe magnetyczne, z prze∏àcznikiem,
po∏àczone przegubami do mocowania detali okràg∏ych pod ró˝nymi
kàtami. Maksymalna temperatura pracy 450 °C.

Przeznaczenie: Do mocowania i pozycjonowania okràg∏ych detali przy
pracach spawalniczych i monta˝owych.

0010 170 262,50 70 x 63 x 52

Nr. d∏ugoÊç 3983 wymiary
zamów mm mm

BM Pryzmy magnetyczne na przegubach

(354)

Wykonanie: Wszystkie 4 boki magnetyczne. Maksymalna temperatura
pracy 450 °C.

Przeznaczenie: Do mocowania detali przy pracach spawalniczych i
monta˝owych.

0010 p∏askie 111,30 170 35 40 –
0020 z pryzmà 156,45 170 35 40 90°

Nr. wykonanie 3984 d∏ugoÊç szerokoÊç wysokoÊç pryzma
zamów mm mm mm

BM Kàtowe bloki z magnesami sta∏ymi

(354)

Wykonanie: Bloki o kàtach 45° i 90°.

Przeznaczenie: Do mocowania detali p∏askich i okràg∏ych
przy pracach spawalniczych i monta˝owych.

0010 120 8,56 15 82
0020 160 15,12 20 100

Nr. a 3985 b c
zamów mm mm mm

Uniwersalne kàtowe bloki magnetyczne z magnesami sta∏ymi

(354)

Wykonanie: Magnesy garnkowe z dzielonà powierzchnià mocujàcà i
gwintowanymi otworami przelotowymi do mocowania, materia∏ AlNiCo
500. Maksymalna temperatura pracy 450 °C. Z p∏ytkà przytrzymujàcà.

Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjonowania, przytrzymywania i
wyrównywania.
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Wykonanie: Bardzo mocne magnesy ceramiczne zapewniajàce
najwy˝sze bezpieczeƒstwo, do pracy w ka˝dej lokalizacji. 
Kompaktowa budowa, niska waga, obudowa i magnes wykonane 
z trwa∏ych i jakoÊciowych materia∏ów, silny trwa∏y magnes o
minimalnym namagnesowywaniu przenoszonych detali. 
Ma∏a si∏a potrzebna do w∏àczania urzàdzenia. Niskie koszty 
utrzymania urzàdzenia. Wytworzono zgodnie z Dyrektywà UE. 
Zawiera instrukcj´ obs∏ugi, Êwiadectwo próby i Unijnà Deklaracj´
ZgodnoÊci.

Przeznaczenie: Do mocowania, podnoszenia i przenoszenia detali 
do wagi maksymalnej 800 kg. 2 magnesy BM magnetyczne mogà 
byç u˝yte do podnoszenia ci´˝szych i wi´kszych detali. 
Szczególnie przydatne w magazynach, warsztatach, 
stoczniach i montowniach.

0020 210 x 160 x 150 .837,38 ◊ 320 4 12 36
0030 290 x 200 x 180 1.369,20 ◊ 410 8 24 72

Nr. wymiary 3987 wysokoÊç ca∏kowita zalecana si∏a testowana si∏a waga
zamów d∏. x szer. x wys. podnoszenia podnoszenia

mm mm kN kN kg

BM Uchwyty magnetyczne do przenoszenia

(355)

Zalecenia: Z powodów bezpieczeƒstwa zaleca si´ przyj´cie wspó∏czynnika bezpieczeƒstwa 1:3 ze wzgl´du na ró˝ne powierzchnie i gruboÊci
podnoszonych detali. Moc urzàdzenia nale˝y traktowaç jako moc przybli˝onà.

Wykonanie: Silne neodymowe magnesy idealne do przenoszenia,
podnoszenia i mocowania p∏askich jak i okràg∏ych ferromagnetycznych
detali. Niski ci´˝ar w∏asny. Bieguny pryzmatyczne mo˝na wykonaç na
zamówienie. Zapewniona d∏uga ˝ywotnoÊç uchwytu i optymalne
mocowanie. Blokada dêwigni zapewnia bezpieczeƒstwo podczas
pracy. Wytworzono zgodnie z Dyrektywà UE. Zawiera instrukcj´
obs∏ugi, Êwiadectwo próby i Unijnà Deklaracj´ ZgodnoÊci.

Przeznaczenie: Do transportu, podnoszenia i przenoszenia p∏askich i
okràg∏ych detali wykonanych z materia∏ów ferromagnetycznych.

0010 188 x 80 x 75 .708,75 ◊ 152 2,5 1 8 40–350 7
0020 262 x 100 x 95 1.062,60 ◊ 185 5 2,5 16 60–400 16
0030 360 x 140 x 135 1.762,95 ◊ 235 10 5 35 80–400 40

Nr. wymiary 3989 wysokoÊç zalecana si∏a podnoszenia testowana si∏a chwyt waga
zamów d∏. x szer. x wys. ca∏kowita podnoszenia do

dla p∏askich detali dla okràg∏ych detali detali okràg∏ych
mm mm kN kN kN mm kg

BM Uchwyty magnetyczne do przenoszenia

(355)

Zalecenia: Z powodów bezpieczeƒstwa zaleca si´ przyj´cie wspó∏czynnika bezpieczeƒstwa 1:3 ze wzgl´du na ró˝ne powierzchnie i gruboÊci
podnoszonych detali. Moc urzàdzenia nale˝y traktowaç jako moc przybli˝onà.
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Wykonanie: Barwne taÊmy magnetyczne z PCV.

0020 0,6 39,27 20 30 bia∏y
0030 0,6 47,04 20 30 ˝ó∏ty
0040 0,6 47,04 20 30 niebieski
0120 0,6 52,92 30 30 bia∏y
0130 0,6 63,53 30 30 ˝ó∏ty
0140 0,6 63,53 30 30 niebieski
0220 0,6 68,67 40 30 bia∏y
0230 0,6 82,43 40 30 ˝ó∏ty
0240 0,6 82,43 40 30 niebieski

Nr. gruboÊç 3991 szerokoÊç d∏ugoÊç rolki kolor
zamów mm mm mm

TaÊmy magnetyczne, barwne

(354)

Inne wykonania na zamówienie.

Wykonanie: Barwne taÊmy magnetyczne z PCV.

0520 0,6 14,70 20 100 bia∏y
0530 0,6 22,05 30 100 bia∏y

Nr. gruboÊç 3991 szerokoÊç d∏ugoÊç kolor
zamów mm mm mm

TaÊmy magnetyczne bia∏y

(354)

Inne wykonania na zamówienie.


