Uchwyty magnetyczne i akcesoria

BM Piyty mocujace z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z poprzecznym podziatem biegunéw. Pewne i stabilne
mocowanie poprzez system magneséw ceramicznych. - - - - b bL‘I')A/‘
Niska konstrukcja i drobny podziat biegunéw pozwala na szeroki

zakres zastosowan. Zeliwny korpus zapewnia dtugg zywotno$c ptyty i .

bezawaryjng prace. e} = |

Sita mocujgca: Maksymalnie 80 N/cm? w przypadku mocowania czota
detalu. Detal nie magnetyzuije sig. Plytki stalowe 6 mm/ptytki mosiezne i
5mm.

Przebieg linii dziatowych sit: W przyblizeniu 8 mm nad ptyta, detale i
narzedzia nie magnetyzujg sie.

Zastosowanie: Do prac szlifierskich, obrébki skrawania i obrébki

F —
elektroiskrowej. ) dddds, fﬂ’fff

2

8

3

Q

o

=

™

Nr. stétAxB 3958 podziat biegunéw podstawa C x D F waga

zamow mm bedoh/d mm mm mm kg
0010 250 x 150 675,15 ¢ St6/NE 5 258 x 150 65 15
0020 300 x 150 783,30 0 St6/NE 5 308 x 150 65 18
0030 350 x 150 866,78 ¢ St 6/NE 5 358 x 150 65 21
0040 400 x 200 1.275,75 St6/NE 5 413 x 200 72 32
0050 450 x 200 1.400,70 O St6/NE 5 463 x 200 72 36
0060 500 x 200 1.508,85 { St 6/NE 5 515 x 200 72 40

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania ptyty mozna wykonac otwory lub profile 0 maksymalne;j
gtebokosci 15 mm w biegunach stalowych i 7 mm w biegunach niezelaznych bez spadku sity mocowania.
Mocowanie na stole obrabiarki za pomoca tap mocujgcych. Plyty mocujace dostarczane z 2 ogranicznikami.

BM Piyty mocujace z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z poprzecznym podziatem biegunéw. Pewne i stabilne

mocowanie poprzez system podwajnych i wzmocnionych magnesow bL‘I')A/‘
ceramicznych. Niska konstrukcja i drobny podziat biegunéw pozwalana - ’ - - -

szeroki zakres zastosowan. Zeliwny korpus zapewnia dtuga zywotnosé

ptyty i bezawaryjng prace. -

Sita mocujgca: Maksymalnie 120 N/cm? w przypadku mocowania czota .
detalu. Detal nie magnetyzuje sie. Ptytki stalowe 8 mm/ptytki mosiezne
5mm. r

Przebieg linii dziatowych sit: W przyblizeniu 10 mm nad ptyta, detale i
narzedzia nie magnetyzujg sie.

Zastosowanie: Do prac szlifierskich, obrébki skrawania i obrébki

elektroiskrowe;j.

Nr. stotAxB 3959 podziat biegunéw podstawa C x D F waga
zamow mm bedoh/d mm mm mm kg
0010 250 x 150 830,55 ¢ St8/NE 5 260 x 145 93 20
0020 300 x 150 968,10 O St8/NE 5 310x 145 93 24
0030 350 x 150 1.054,20 ¢ St8/NE 5 360 x 145 93 28
0040 400 x 200 1.459,50 ¢ St8/NE 5 395 x 195 93 39
0050 500 x 200 1.691,55 ¢ St8/NE 5 495 x 195 93 49
0060 600 x 200 1.982,40 ¢ St8/NE 5 595 x 195 93 64

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania ptyty mozna wykonac otwory lub profile o maksymalne;j
gtebokosci 15 mm w biegunach stalowych i 7 mm w biegunach niezelaznych bez spadku sity mocowania.
Mocowanie na stole obrabiarki za pomoca tap mocujacych. Plyty mocujace dostarczane z 2 ogranicznikami.

3/ 1 1 0 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Uchwyty magnetyczne i akcesoria

BM Plyty mocujace z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z drobnym poprzecznym podziatem biegundéw i bardzo

niskg konstrukcjg (40 mm). System sktadajgcy sie z neodymowych b(‘l')‘/‘
magnesow z rzadkich pierwiastkdw (NdFeB), z podziatem biegunow -

(stal 1,5 mm/niezelazne 0,8 mm) zapewnia szeroki zakres zastosowan. '
Masywny korpus, solidna gérna ptyta oraz system magnesow
zapewniajg dtugg zywotnosc ptyty i bezawaryjng prace. Wszystkie ptyty -
dostarczane z odtgczalng dzwignia. o

Sita mocujgca: Maksymalnie 70 N/cm? w przypadku mocowania czota | : oL
detalu. Detal nie magnetyzuije sie. Ptytki stalowe 1,5 mm/ptytki
niezelazne 0,8 mm.

Magnetyczna giebokos¢ wnikania: Sita magnetyczna narasta
minimalnie podczas pracy w rezultacie nastepuje szczatkowe
namagnesowanie detali i narzedzi.

Zastosowanie: Do mocowania cienkich i matych detali, blach.
Ptyty mogg by¢ uzywane do obrobki elektroiskrowej.
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Nr. st6tAxB 3960 podziat biegunéw podstawa C x D wysoko$é F waga

zamow mm beloh A mm mm mm kg

0010 150 x 100 598,50 ¢ St 1,5/NE 0,8 165 x 100 40 5

0020 250 x 150 785,93 ¢ St1,5/NE 0,8 265 x 150 40 13

0030 350 x 150 1.003,80 ¢ St1,5/NE 0,8 365 x 150 40 18

0040 450 x 150 1.250,55 ¢ St1,5/NE 0,8 465 x 150 40 23

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania ptyty mozna wykonac otwory lub profile o maksymalnej
gtebokosci 5 mm bez spadku sity mocowania. Mocowanie na stole obrabiarki za pomocg tap mocujacych.
Ptyty mocujgce dostarczane z 2 ogranicznikami.

BM Ptyty mocujace sinusowe z magnesami trwatymi

Wykonanie: Korpus stalowy, z mozliwoscig obrotu (odchylenia) wzdtuz

osi podtuznej o kat do 75°. Wzorzec do ustawiania pod katem do 45°. & bL‘l'lA/‘
Z drobnym podziatem biegunéw. Powierzchnia podstawy wzorca N . ! .

potozona 2 mm ponizej linii zerowej umozliwia ustawianie matych katow | | .0 | ..

z doktadnoscia + 5 sekundy. System sktadajacy sie z neodymowych P ir I

magnesow z rzadkich pierwiastkéw (NdFeB), z podziatem biegundw ] L
(stal 1,5 mm/niezelazne 0,8 mm) zapewnia szeroki zakres zastosowan. '
Kompaktowy korpus, solidna gérna plyta oraz system magnesow
zapewniajg dtugg zywotnosc ptyty. Wszystkie ptyty dostarczane z - o
odtgczalng dzwignia, tabelg sinusowg i 2 listwami oporowymi.

Mozliwa obrébka ptyty do 5 mm bez straty sity mocowania.
Sitamocowania: Maksymalnie 70 N/cm? w przypadku mocowania czota

detalu. Detal nie magnetyzuije sie. Ptytki stalowe 1,5 mm/ptytki
niezelazne 0,8 mm.

Zastosowanie: Do mocowania cienkich i matych detali, blach.

Sita magnetyczna narasta minimalnie podczas pracy w

rezultacie nastepuje szczatkowe namagnesowanie detali i narzedzi.
Ustawianie kata za pomoca ptytek wzorcowych.

W celu uniknigcia zmiany pozycji ptyty nalezy zablokowac¢ go

na watku gtéwnym. Mozliwa obrébka elektroiskrowa.

Nr. stétAxB 3961 podziat biegunéw podstawa D x E wysokos¢ F wymiar C waga
zaméw mm belu/d mm mm mm mm kg
0010 250 x 150 1.938,30 ¢ St 1,5/NE 0,8 250 x 150 77 125 18
0020 300 x 150 2.192,40 0 St 1,5/NE 0,8 300 x 150 77 125 26

(350)

Inne rozmiary na zapytanie. Na powierzchniach mocowania ptyty mozna wykonac otwory lub profile o maksymalne;j
gtebokosci 5 mm bez spadku sity mocowania. Mocowanie na stole obrabiarki za pomocg tap mocujacych.
Ptyty mocujgce dostarczane z 2 ogranicznikami.

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.
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Uchwyty magnetyczne i akcesoria

BM Pryzmowe bloki mocujace z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z 3 magnetycznymi powierzchniami, 2 powierzchnie
pryzmatyczne, gérna i dolna, 1 ptaska. Z przetacznikiem wh/wyt.

Przeznaczenie: Do pomiaréw, szlifowania i prac kontrolnych.

bel /A
—

3965  Jeden blok pryzmowy.
3966 BM Pryzmowe bloki mocujgce z magnesami trwatymi,
szlifowane parami.
Nr. diugosé 3965 3966 szeroko$é wysokosé rownolegtosé katowos¢ sita mocowania
zaméw 27 | helon/d
mm para mm mm mm mm N
0010 100 378,53 ¢ 740,78 O 70 95 0,01 0,025 1800
0020 80 357,53 ¢ 687,75 ¢ 70 95 0,01 0,025 1450
(350) (350)
BM Okragte ptyty mocujgce z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z réwnolegtym podziatem biegunéw, bardzo solidne
wykonanie korpusu, state magnesy ceramiczne z wyzszg gwarantowang . F b(.‘l"‘/‘

sita mocujgca roztozong na catej powierzchni ptyty. Centrycznie . g

wykonane rowki utatwiajg ustawianie obrabianego detalu. -
Plyty z otworem centrujgcym (wymiary patrz tabela, kolumna D i H) na a
zamowienie. Przypadkowe otwory i uszkodzenia w gérnej powierzchni — “|- s |“
ptyty nie maja wptywu na site mocowania. Sita mocowania regulowana : ~ ’ o df
ptynnie od 0 do maksimum. . . . h i | SJ— 1
Sitamocowania: Maksymalnie 120 N/cm? w przypadku mocowania 4 I 'lll'rl. ’{
szlifowanej powierzchni detalu. Detal nie magnetyzuje sie. Ptytki stalowe #
8 mm/ptytki niezelazne 5 mm. ,
Zastosowanie: Do ciezkich prac frezarskich, strugania, planowania,
wiercenia, szlifowania i erodowania.
Na zmdwienie inne wielkosci ptyt mocujacych.
Nr. gA 3968 podziat biegunéw wysokos¢ centrowanie odlegtos¢ gwint @ wysoko$¢ otwory waga
zamow oy | x gtebokos¢ C x F H gwintowane
mm mm mm mm mm mm mm kg

0165 160 740,78 ¢ St8/NE 5 75 125x 3,0 142 M8 (4 x) 6 M 8 (4 x) 9

0205 200 932,40 ¢ St8/NE 5 80 150 x 4,5 182 M8 (4 x) 6 M8 (4 x) 15

0255 250 1.236,90 ¢ St8/NE 5 80 200 x 4,5 232 M8 (4 x) 16 M8 (4 x) 23

0305 300 1.732,50 ¢ St8/NE 5 85 250x4,5 285 M8 (4 x) 16 M 8 (4 x) 85

(350)

BM Okragte ptyty mocujgce z magnesami trwatymi

Wykonanie: Z promieniowym podziatem biegunéw. System sktadajacy
sie z neodymowych magneséw z rzadkich pierwiastkéw (NdFeB), -
z rbwnomiernym rozdziatem sity mocujgcej na catej powierzchni ptyty o ...
zapewnia szeroki zakres zastosowan. Kompaktowy korpus, solidna 1
goérna ptyta oraz system magnesoéw zapewniaja dtugg zywotnosc ptyty.
Ptyte mocujgcg mozna zaméwié¢ z otworami do odprowadzenia

chtodziwa lub centrowania.

Sita przyczepnosci: Maksymalnie 100 N/cm? w przypadku mocowania - ' -
czofa detalu.

—

Zastosowanie: Do szlifowania.
Na zmowienie inne wielkosci ptyt mocujgcych.

Nr. A 3969 B c H D E F otwory ilogé
zaméw heloh/d gwintowane  biegunéw
mm mm mm mm mm mm mm
0150 150 1.176,00 ¢ 20 20 68 50 80 120 M6 x 10 (8 x) 10
0200 200 1.506,75 ¢ 25 20 68 60 110 180 M6 x 12 (8 x) 12
0250 250 1.811,25 ¢ 30 20 68 60 140 220 M6 x 12 (8 x) 16
0300 300 2.832,90 0 30 20 68 80 180 260 M8x 16 (8 x) 16
0350 350 3.790,50 ¢ 36 20 68 80 220 300 M8x 16 (8 x) 20
(350)

3/112

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Uchwyty magnetyczne i akcesoria

BM Urzadzenia do rozmagnesowywania

Wykonanie: Wyposazone w lampke sygnalizujaca, przetacznik on/off i
kabel zasilajgcy z wtyczka.

Przeznaczenie: Do tatwego rozmagnesowywania detali. Zasilanie
230V, 50 Hz.

Nr. diugosé 3970  szerokosc wysokos¢ moc
zamow mm heloh mm mm VA
0010 165 421,05 ¢ 120 115 286
0020 175 647,85 () 220 120 660
0030 210 523,95 ¢ 155 110 45

(350)

Wykonanie na inne napigcia zasilajgce na zamowienie.

Chwytak magnetyczny

Wykonanie: Z elastyczng, chromowang przedtuzka i plastikowym
uchwytem.

Przeznaczenie: Do wyciggania drobnych elementéw z trudno
dostepnych miejsc.

Nr. srednica 3972 $rednica dtugosé sifa
zamow magnesu@ =m=m=r3 catkowita @ catkowita mocowania
mm : mm mm N
0012 9 14,12 12 460 10
0015 12 18,90 15 520 18
(352)

Magnesy biurowe, okragte i ptaskie

Wykonanie: Wysokiej jakosci ptaska naktadka z tworzywa sztucznego i

magnesem z mozliwoscig wykonania na niej nadruku logo, symbolu, itp.

Nr. ? 3991  wysokos¢  sita mocowania kolor
zamow mm bedoh mm g
0725 25 0,29 7 425 szary
0726 25 0,29 7 425 niebieski
0740 40 0,45 8 950 szary
o741 40 0,45 8 950 niebieski
(354)
Magnesy pretowe

Wykonanie: Tolerancja wykonania srednicy zewnetrznej h6,
powierzchnia cynkowana, ekranowana, materiat AINiCo 500,
maksymalna temperatura pracy 450°C. Wysokos¢ I’ mozna
zmniejszy¢ o dtugosé ,,h” bez straty sity mocowania.

Przeznaczenie: Do mocowania detali, mocowania magnesu poprzez
przyklejanie lub wprasowanie.
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N, ¢d 3974  wysokos¢  max. sita  waga
zaméw FnrnT ) | zmniejszenie h mocowania
mm ’ mm mm N g
0006 6 3,45 10 2 1,7 2
0008 8 3,76 12 3 4 4
0010 10 3,98 16 6 8,5 9
0013 13 4,60 18 7 12 17
0016 16 5,41 20 5 20 29

(352)

Nr.
zamow

0020
0025
0032
0040

beloh/M

3 Mocowanie

forn‘@
professional quality

-h‘\-

helor/M

0® 0

forn@
professional quality

¢d

20
25
32
40

3974 wys
i | |
’ mm
7,51 25
14,02 30
26,04 85
50,09 45
(352)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.

okos¢

max. sita waga
zmniejszenie h mocowania
mm N g
6 45 57
& 100 110
3 190 200
5 240 420




Uchwyty magnetyczne i akcesoria

Magnesy pfaskie z tulejg gwintowana

Wykonanie: Cynkowane powierzchnie zewnetrzne, ekranowane,
ferryt twardy, maksymalna temperatura pracy 100 °C. A ;;ofg:!:lmat
] I.
Przeznaczenie: Uniwersalne, tatwy montaz poprzez przykrecenie i ,-“' 'H
magnesu do konstrukcji. Rozmiar gwintu w tabeli. " e 'I -
| _I + -
e Sl . (@
Nr. gd 3975 wysoko$¢ catkowita @ wysoko$¢ magnesu h Srednica tuleji @ d; gwint  dtugos¢ gwintu  sita przyczepnosci waga
zaméw mm mrmnnT ) mm mm mm mm N 9
0010 10 1,37 11,5 45 6 M3 5 4 3
0013 13 1,47 11,5 45 6 M3 5) 10 5
0016 16 1,67 11,5 45 6 M3 5 18 6
0020 20 2,09 13 6 6 M3 5 30 11
-g 0025 25 2,31 15 7 8 M4 6 40 22
g 0032 32 2,61 15 7 8 M4 6 80 32
0 0040 40 3,45 18 8 10 M5 8 125 60
Q
o (352)
=
o™ Magnesy ptaskie bez gwintu
Wykonanie: Cynkowane powierzchnie zewnetrzne, ekranowane,
ferryt twardy, maksymalna temperatura pracy 100 °C. ,Efg};mat

Przeznaczenie: Uniwersalne, tatwy montaz magnesu poprzez
wklejenie lub wprasowanie.

Nr. pd 3976 wysoko$¢ magnesu h  sita przyczepnosm waga Nr. ¢d 3976 wysokos¢ magnesu h  sita przyczepnosm waga
zamow mm e mm g zamow mm ey mm g
0010 10 1,14 45 4 2 0025 25 2,09 7 40 19
0013 13 1,25 45 10 3 0032 32 2,39 7 80 30
0016 16 1,47 45 18 45 0040 40 3,14 8 125 55
0020 20 1,89 6 30 10 (352)

(352)
Magnesy mostkowe
Wykonanie: Magnesy mostkowe z AINiCo 500 o duzej sile przyklejania, Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjonowania, ) ‘I’IA/‘
z otworami przelotowymi do mocowania i ptytka przytrzymujgca. przytrzymywania i wyréwnywania. "

Maksymalna temperatura pracy 450 °C.

Nr. szerokosé 3977 wysokos¢  otwor  sita przyczepnosci
N

zaméw mm helot/d mm mm

0030 30 7,61 20 52 45

0040 40 10,45 25 5 90

0045 45 15,02 30 B 118

0057 57,2 36,54 34,9 7,9 235

(352) *z dwoma otworami.
Magnesy garnkowe

Wykonanie: Z AINiCo 500, ekranowane magnesy garnkowe z gwinto- Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjono- format
wanymi otworami przelotowymi do mocowania. Maksymalna tempera-  wania, przytrzymywania i wyréwnywania. professional quality

tura pracy 450 °C z ptytkg przytrzymujaca.

Nr. @ 3978 wysoko$¢  gwint  sita przyczepnosci

zamow mm T mm N

0017 17,5 2,31 16 M 6 26

0020 20,6 2,81 19 M 6 40

0027 27 5,41 25 M 6 61

0035 35,0 8,77 30 M 6 147

0065 65 40,74 43 M12 400

(352)
Magnesy garnkowe ptaskie

Wykonanie: Z AINiCo 500, ekranowane magnesy garnkowe z gwinto- Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjono- Fformat
wanymi otworami przelotowymi do mocowania. Maksymalna tempera- ~ wania, przytrzymywania i wyréwnywania. professional quality

tura pracy 450 °C, z ptytkg przytrzymujaca.

Nr. [0) 3979 wysoko$¢  otwér  sita przyczepnosci
zaméw ~ mm T mm mm N
0019 19,1 2,31 75 3,7 30

0028 28,6 3,65 8,5 48 50
0038 38,1

3/ 1 1 4 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).



Uchwyty magnetyczne i akcesoria

Magnesy garnkowe z podziatem

Wykonanie: Magnesy garnkowe z dzielona powierzchnia mocujaca i
gwintowanymi otworami przelotowymi do mocowania, materiat AINiCo ;fofg)!:lmat

500. Maksymalna temperatura pracy 450 °C. Z ptytkg przytrzymujgca.

Przeznaczenie: Do przenoszenia, pozycjonowania, przytrzymywania i
wyréwnywania.

Nr. [0) 3980 wysoko$¢  otwdr  sita przyczepnosci
zaméw ~ mm wnemn ) mm mm N
0012 12,7 1,67 9,5 4,4 7
0019 19,1 2,51 12,7 48 19
0025 254 5,01 15,9 4,8 34
0031 31,8 10,13 25,4 71 48
(352)

BM Bloki magnetyczne na przegubach 2

o

Wykonanie: 2 bloki magntyczne potgczone przegubami do mocowania i 2

pozycjonowania detali po réznymi kgtami. Maksymalna temperatura b(.‘l'lh/‘ 8

pracy 450 °C. §
™

Przeznaczenie: Do mocowania i pozycjonowania detali przy pracach
spawalniczych i montazowych.

Uwaga: Pojedycze bloki na zapytanie.

Nr.  diugosé 3982 wymiary sita przyczepnosci
N

zaméw  mm bedoh/A mm

0010 125 37,80 60x25x25 150

0020 190 79,70 90x40x40 250
(354)

Dostepne takze bloki pojedyncze.

BM Pryzmy magnetyczne na przegubach

Wykonanie: 2 bloki pryzmowe magnetyczne, z przetagcznikiem,
potaczone przegubami do mocowania detali okragtych pod réznymi b(.‘l'lh/‘
katami. Maksymalna temperatura pracy 450 °C.

Przeznaczenie: Do mocowania i pozycjonowania okragtych detali przy
pracach spawalniczych i montazowych.

Nr. diugosé 3983 wymiary
zamow mm |y | mm
0010 170 262,50 70x 63 x52

(354)

BM Katowe bloki z magnesami statymi

Wykonanie: Wszystkie 4 boki magnetyczne. Maksymalna temperatura
pracy 450 °C. b(.‘l'lh/‘

Przeznaczenie: Do mocowania detali przy pracach spawalniczych i
montazowych.

Nr.  wykonanie 3984 diugos¢  szerokos¢ wysokos¢ pryzma

zamow wedord mm mm mm
0010 plaskie 111,30 170 35 40 -
0020 zpryzma 156,45 170 35 40 90°

(354)

Uniwersalne katowe bloki magnetyczne z magnesami statymi

Wykonanie: Bloki o katach 45° i 90°. fo'.@
Przeznaczenie: Do mocowania detali ptaskich i okragtych professional uality
przy pracach spawalniczych i montazowych.
Nr. a 3985 b © / el
zaméw mm mrmnn ) mm mm ;
0010 120 8,56 15 82
0020 160 15,12 20 100 .

(354)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.
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Uchwyty magnetyczne i akcesoria

BM Uchwyty magnetyczne do przenoszenia

Wykonanie: Bardzo mocne magnesy ceramiczne zapewniajace
najwyzsze bezpieczenstwo, do pracy w kazdej lokalizacji.
Kompaktowa budowa, niska waga, obudowa i magnes wykonane
z trwatych i jakosciowych materiatdw, silny trwaty magnes o
minimalnym namagnesowywaniu przenoszonych detali.

Mata sita potrzebna do wtgczania urzadzenia. Niskie koszty
utrzymania urzgdzenia. Wytworzono zgodnie z Dyrektywg UE.
Zawiera instrukcje obstugi, Swiadectwo proby i Unijng Deklaracje
Zgodnosci.

beloh/ M

Przeznaczenie: Do mocowania, podnoszenia i przenoszenia detali
do wagi maksymalnej 800 kg. 2 magnesy BM magnetyczne mogg
by¢ uzyte do podnoszenia ciezszych i wigkszych detali.
Szczegolnie przydatne w magazynach, warsztatach,

stoczniach i montowniach.

Nr. wymiary 3987 wysokos¢ catkowita zalecana sita testowana sita waga
zamow dt. x szer. x wys. helh/d podnoszenia podnoszenia
mm mm kN kN kg
0020 210 x 160 x 150 837,38 ¢) 320 4 12 36
0030 290 x 200 x 180 1.369,20 O 410 8 24 72

(355)

Zalecenia: Z powoddéw bezpieczenstwa zaleca sie przyjecie wspotczynnika bezpieczeristwa 1:3 ze wzgledu na rézne powierzchnie i grubosci
podnoszonych detali. Moc urzgdzenia nalezy traktowac jako moc przyblizona.

BM Uchwyty magnetyczne do przenoszenia

Wykonanie: Silne neodymowe magnesy idealne do przenoszenia,
podnoszenia i mocowania pfaskich jak i okragtych ferromagnetycznych
detali. Niski ciezar wtasny. Bieguny pryzmatyczne mozna wykonac¢ na
zamowienie. Zapewniona dtuga zywotnos¢ uchwytu i optymalne
mocowanie. Blokada dzwigni zapewnia bezpieczernstwo podczas
pracy. Wytworzono zgodnie z Dyrektywg UE. Zawiera instrukcje
obstugi, swiadectwo proby i Unijng Deklaracje Zgodnosci.

hedoh/ M

Przeznaczenie: Do transportu, podnoszenia i przenoszenia ptaskich i
okragtych detali wykonanych z materiatéw ferromagnetycznych.

o T

3989

Nr. wymiary wysoko$¢ zalecana sita podnoszenia testowana sita chwyt waga
zaméw  di. x szer. x wys. hedohd catkowita podnoszenia do
dla ptaskich detali dla okragtych detali detali okragtych

mm mm kN kN kN mm kg
0010 188x 80x 75 708,75 ¢ 152 2,5 1 8 40-350 7
0020 262x100x 95 1.062,60 ¢ 185 5 25 16 60-400 16
0030 360x140x 135 1.762,95 ¢ 235 10 5 35 80-400 40

(355)

Zalecenia: Z powoddw bezpieczenstwa zaleca si% przyjecie wspotczynnika bezpieczenstwa 1:3 ze wzgledu na rézne powierzchnie i grubosci
podnoszonych detali. Moc urzgdzenia nalezy traktowac jako moc przyblizona.
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State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Uchwyty magnetyczne i akcesoria

Tasmy magnetyczne, barwne

Wykonanie: Barwne tasmy magnetyczne z PCV. b(.‘l'lh/‘
Nr. grubosé 3991  szerokosé dtugosc rolki  kolor
zamow mm belor/d mm mm
0020 0,6 39,27 20 30 biaty
0030 0,6 47,04 20 30 26ty
0040 0,6 47,04 20 30 niebieski
0120 0,6 52,92 30 30 biaty
0130 0,6 63,53 30 30 261ty
0140 0,6 63,53 30 30 niebieski
0220 0,6 68,67 40 30 biaty
0230 0,6 82,43 40 30 26ty
0240 0,6 82,43 40 30 niebieski

(354)
Inne wykonania na zamoéwienie.
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Tasmy magnetyczne biaty
Wykonanie: Barwne tasmy magnetyczne z PCV. b(.‘l'll/‘
Nr. grubosé 3991  szerokos¢ dtugosc kolor
zamow mm belr mm mm
0520 0,6 14,70 20 100 biaty
0530 0,6 22,05 30 100 biaty

(354)
Inne wykonania na zamdéwienie.

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




