Czujniki krawedziowe

Czujniki krawedzi, mechaniczne

Wykonanie: Precyzyjne czujniki krawedziowe z gtadkim trzpieniem. Hartowane i szlifowane

w catosci. Gtowica potaczona z trzpieniem za pomocg elastycznej sprezyny. Eﬁg};mat
Dostarczane w plastikowym pudetku. Doktadnos¢ pozycjonowania do 0,01 mm,

predkosc¢ obrotowa do 600 obr./min.

Przeznaczenie: Do pozycjonowania wrzeciona obrabiarki w stosunku do obrabianego
przedmiotu.
i

3 Mocowanie

Zblizanie, niewtasciwy ruch Trzpien w kontakcie z Trzpien szarpany na boki,
obrotowy trzpienia detalem, wiruje osiowo punkt zerowy
Nr. wielkosé 3755 czujnik uchwyt mocujgcy
zaméw rnmnn mm mm
0001 1 32,88 6 6
0003 3 31,32 10 10
0005 5 31,32 10+4 10
0008 sprezyna zapasowa do wielkosci 1 26,04 opakowanie/10 szt. -
0010 sprezyna zapasowa do wielkosci 3i5 26,04 opakowanie/10 szt. -
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Czujniki krawedzi z diodg sygnalizacyjna

Wykonanie: Wspétosiowos¢ 0,01 mm, hartowane i precyzyjnie szlifowane, z diodg
LED. Dostarczane w drewnianej kasecie z bateriami. [Efg)!:lmat

Przeznaczenie: Do pomiaréw wiertarskich i frezarskich do centrowania otwordw i
krawedzi odniesienia detali. Dioda LED zaswieca sie w przypadku kontaktu czujnika z \
detalem (rozpoznanie punktu odniesienia). Kulka na koricu czujnika zamocowana za

pomoca sprezyny co chroni czujnik przed zniszczeniem w przypadku zbyt siinego
najechania.

Nr. trzpien ¢ 3757 wykonanie dtugos¢ catkowita
zaméw mm wnn mm
0030 20 96,36 2D 119
0035 20 155,40 3D 131
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Przyrzad do ustawiania potozenia zerowego

Wykonanie: Hartowany, precyzyjnie szlifowa-

ny, sprezynujacy talerz dotykowy. Najwyzsza 5&5@

rownolegtos¢ i powtarzalnosé. Dostarczany z

czujnikiem zegarowym w drewnlan.ej lfaseue. spresr ey Lalers dobek oy

Przeznaczenie: Przyrzad do ustawiania ¥ :

narzedzi w osi Z w potozeniu zerowym. Usta- T i

wienie dokonuje sie poprzez ustawienie

przyrzadu na detalu a nastepnie najechaniu =

na przyrzad narzedziem tak aby wskazéwka =

na czujniku pokazata 0, wtedy narzedzie E:-
s
o
=

znajduje sie 50 = 0,01 mm nad detalem. Do
programowania sterownikéw w obrabiarkach.

250,000 mem

Wskazowki: Na zamowienie réwniez z ptaski-
mi powierzchniami bocznymi co umozliwia L
ustawienie narzedzi w innych osiach.

£l

Nr. wykonanie 3759
zamow Cobotrig )
0005 bez magnetycznej podstawy 211,80
0010 z magnetyczng podstawa 241,80

(390)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




