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Rozwiertaki reczne

Rozwiertaki

Wykonanie: HSS, DIN 206-B, z lewa spiralg 7° i dtugg stozkowg
czescig wejsciowg (ok. 1/3 dtugosci ostrza). Nieréwna podziatka

miedzyostrzowa zapewnia wykonanie doktadnych otworéw. Z chwytem
walcowym i kwadratowym zabierakiem. Bez pokrycia.

Zastosowanie: Do rozwiercania pojedyriczych otwordw, jak i do prac
remontowych. Tylko do otworéw przelotowych. Z powodu diugiej czesci
wejsciowej nie nadaje sie do obrobki otworéw nieprzelotowych.

Odpowiedni do otwordw z przerywang powierzchnig. Nadaje sie
szczegdlnie do stali o wytrzymatosci do 500 N/mm?, np. zwyktych

stali konstrukcyjnych; do materiatdw o wytrzymatosci do 900 N/mm?,
takimi jak stale automatowe, do ulepszania cieplnego, stali

narzedziowych, stali do naweglania, zeliwa i metali niezelaznych,

takimi jak aluminium, mosigdz, miedz, braz.
Informacje dodatkowe: Pokretto do recznej obrébki patrz strona 1/144.
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Nr. ¢ 1500 dtugosc ostrzy dtugosc catkowita czworokatne ¢ 1500 dtugosc ostrzy dtugosc catkowita czworokatne

zaméw mm snener mm mm mm ey mm mm mm
0200 2,0 16,59 25 1,6 11,0 25,77 71 142 9,0
0250 25 16,85 29 2,1 12,0 27,62 76 152 10,0
0300 3,0 16,65 31 21 13,0 40,71 76 152 10,0
0350 35 19,56 35 2,7 14,0 4441 81 163 11,0
0400 4,0 15,13 38 3,0 15,0 46,78 81 163 11,0
0450 45 18,04 41 3,4 16,0 48,77 87 175 12,0
0500 50 17,58 44 3,8 17,0 51,67 87 175 12,0
0550 55 19,36 47 43 18,0 57,09 93 188 14,5
0600 6,0 17,31 47 43 19,0 61,32 93 188 14,5
0650 6,5 19,82 50 49 20,0 60,13 100 201 16,0
0700 7,0 19,03 54 515 22,0 69,78 107 215 18,0
0750 75 21,54 54 55 240 80,62 115 231 20,0
0800 8,0 19,56 58 6,2 25,0 8234 115 231 20,0
0850 85 23,46 58 6,2 26,0 87,75 115 231 20,0
0900 9,0 22,27 62 7,0 28,0 112,34 124 247 22,0
0950 9,5 24,12 62 7,0 30,0 11842 124 247 22,0
1000 10,0 23,13 66 8,0 32,0 130,97 133 265 24,0

(140)

Inne rozmiary lub wykonanie z prostymi rowkami na zamdwienie.
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Rozwiertaki

Nastawne rozwiertaki reczne

Wykonanie: HSS, DIN 859, z lewg spiralg 7° i stozkowg czescig wejsciowg
(ok. 1/6 dtugosci ostrzy). Nieréwna podziatka miedzyostrzowa apewnia
doktadne otwory, bez karbéw. Wkrecanie od czota Sruby moze stopniowo
zmienia¢ zakres ustawiania (jedna podziatka odpowiada zmianie o
0,01 mm). Doktadne nastawianie moze nastepowac przy pomocy
sprawdzianu pierscieniowego (art. nr 4411). Mozna nastawia¢ zgdane
pasowania i korygowaé zuzywanie sie narzedzia. Rozwiertaki nastawia
sie na nominalne wymiary. Rozwiertak powinien by¢ luzowany w celu
unikniecia jego pekniecia. Przechowywac w stanie rozprezonym.

Z chwytem cylindrycznym, z zabierakiem kwadratowym.

Zastosowanie: Do rozwiercania pojedynczych otwordw, jak i do prac
remontowych. Tylko do otworéw przelotowych. Z powodu dtugiej
czesci wejsciowej nie nadaje sie do obrdébki otworéw nieprzelotowych.
Odpowiedni do otwordw z przerywang powierzchnig. Nadaje sie
szczegdlnie do stali o wytrzymatosci do 500 N/mm?, np. zwyktych stali
konstrukcyjnych; do materiatdw o wytrzymatosci do 900 N/mm?, takich
jak stale automatowe, do ulepszania cieplnego, stali narzedziowych,
stali do naweglania, zeliwa i metali niezelaznych, takich jak aluminium,
mosigdz, miedz, braz.

HSS

Wskazoéwka: Rozwierak jest wrazliwy na wstrzasy, dlatego wiéréw nie
nalezy usuwac przez stukanie nim- nalezy je wydmuchac lub sputkac.
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Pokretto do recznej obrébki patrz strona 1/144.
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Zam()w N/mm? N/mm? N/m? 42HRC 52HRC 56 HRC 62HRC 60 HRC porne (INOX)) specjalne i magnezu Braz
1503 [ ) L J O O O O O © © L))
Nr. @ 1503 dtugosé dtugos¢  czworokatne Nr. [0} 1503 dtugosé diugos¢  czworokatne
zaméw  nominalna mITT=M ostrzy catkowita zamOw  nominalna OITT=T ostrzy catkowita
mm mm mm mm mm mm mm mm
0400 4* 33,20 24 76 3 1400 14 83,30 61 163 11
0500 5* 44,10 30 87 38 1500 15 85,40 61 163 11
0600 6 46,90 33 93 43 1600 16 107,00 67 175 12
0700 7 56,70 38 107 515 1800 18 112,50 68 188 14,5
0800 8 56,70 42 115 6,2 1900 19 115,50 68 188 14,5
0900 9 60,20 46 124 7 2000 20 119,00 75 201 16
1000 10 60,90 50 133 8 2200 22 141,50 82 215 18
1100 11 74,90 51 142 9 2400 24 155,50 85 231 20
1200 12 70,70 56 152 10 2500 25 155,50 85 231 20
1300 13 81,20 56 152 10 3000 30 201,50 94 247 22
(142) (142)
* @ 415 mm z prostymi rowkami —od @ 6 mm z rowkami spiralnymi. Inne wymiary na zaméwienie.
Szybko nastawne rozwiertaki reczne
Wykonanie: N6z z HSS, wedtug normy zaktadowej. Nieréwna pod- I |
ziatka miedzyostrzowa zapewnia doktadne otwory, bez karbow. HSS  |.omae
Wkrecanie od czota Sruby moze stopniowo zmieniac zakres ustawiania

(jedna podziatka odpowiada zmianie 0 0,01 mm). Doktadne nastawianie
moze nastgpowac przy pomocy sprawdzianu pierscieniowego (art. nr
4411). Naddatek na rozwiercanie powinien wynosi¢ 50—-80 % wiecej od
zwykle stosowanego. Z uchwytem cylindrycznym oraz z zabierakiem
czworokatnym.

Zastosowanie: Najlepiej nadaje sie do jednostkowego wykonywania
lub do prac remontowych, tylko do otworéw przelotowych. Z powodu
diugiego, stozkowego nakroju nie nadaje si¢ do rozwiercania

otworéw $lepych. Odpowiednim jest takze do otworéw z przerywang
powierzchnig. Szczegdlnie nadaje sie do stali o wytrzymatosci do

500 N/mm?, na przyktad: zwykte stale konstrukcyjne, materiaty stalowe,
o wytrzymatosci do 900 N/mm?, jak i do stali automatowych, stali do
ulepszania cieplnego, stali narzedziowych, stali do naweglania, zeliwa,
metali niezelaznych, jak: aluminium, mosigdz, miedz i braz.

Informacje dodatkowe: Pokretto do recznej obrébki str. 1/144.
Ostrza zapasowe na zamdwienie.

Stale Stale Stale ale ale ale e Obrébka . Stale [ Tytan, Stopy| . ini leds,
. IR I T T o o B =t = e e
zamoéw N/mm? N/mm? N/m? 60 HRC porne (INOX)! specjalne i magnezu raz
1505 o ® O @) O O O L)) L)) ©
Nr. zakres 1505 dtugos¢  dtugos¢ ilos¢  czworo- Nr. zakres 1505 dtugos¢  dtugos¢ ilos¢  czworo-
zamow nastawiania mrTT—=m ostrzy ostrzy  katne zamow nastawiania mITIT=m ostrzy ostrzy  katne
mm mm mm mm mm mm mm mm
0005 6,4- 7,2 60,90 32 110 4 3 0045 15,5-18,0 86,10 60 166 5 8
0010 7,2- 8,0 60,90 32 110 4 85 0050 18,0-21,0 94,50 65 178 5 9
0015 8,0- 9,0 60,90 34 115 5 43 0055 21,0-24,0 113,50 76 195 5 10
0020 9,0-10,0 67,20 34 115 5 43 0060 24,0-27,5 121,00 82 218 5 11
0025 10,0-11,0 67,20 34 115 5 49 0065 27,5-31,5 140,00 86 245 5 12
0030 11,0-12,0 67,20 35 125 5 6,2 0070 31,5-37,0 194,50 98 280 6 14,5
0035 12,0-13,5 75,60 41 135 5 6,2 0075 37,0-450 252,00 108 325 6 16
0040 13,5-15,5 84,00 50 146 5 7 0080 45,0-55,0 357,00 118 370 6 20
(142) (142)
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Rozwiertaki

Reczne rozwiertaki stozkowe do otworéw pod kotki stozkowe

Hss | Bt =] \§ "ffor"‘@
1:50 ca.7°

Wykonanie: HSS, DIN 9-B, z lewg spirala 7°. Nieréwna podziatka
miedzyostrzowa zapewnia doktadne otwory, bez karbéw. Z chwytem
cylindrycznym i z zabierakiem czworokgtnym. Powierzchnia bez
pokrycia.

Zastosowanie: Do recznego rozwiercania stozkowych otworéw pod

kotki stozkowe, wedtug DIN 1, DIN 258, DIN 1447, DIN 7997 i

DIN 7978. Szczegdlnie do jednostkowego rozwiercania lub do prac

remontowych. Nadaje sie takze do rozwiercania otworéw z przerywana = — = ——= —— =" |
powierzchnig. Wczesniej wierci¢ wierttem spiralnym lub wierttem

do otwordw dla kotkéw stozkowych. Szczegdlnie nadajg sie do stali

o wytrzymatosci do 500 N/mm?, do metali niezelaznych, tworzyw

sztucznych, stali o wytrzymatosci do 1 000 N/mm? i zeliwa.
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Informacje dodatkowe: Pokretta do recznego stosowania na str. 1/144.

Stale Stale Stale ale ale ale ale Obrébka . Stale [ Tytan, Stopy| . edz,
. IR I R R o O o e e O e ) e
zamo’w N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne i Braz
1508 o L J O @) O ®) ©) L)) L)) L))

Nr. [0} 1508 @ mniejsza/ dtugos$¢  dtugosé  czworo- Nr. @ 1508 @ mniejsza/ dtugos¢  dtugosé  czworo-

zaméw nominalna mmemmay  wieksza  ostrzy  catkowita  katne zaméw nominalna =memmary  wigksza  ostrzy  catkowita  katne

mm ’ mm mm mm mm mm : mm mm mm mm
0300 3 19,63 2,90/ 4,06 58 80 3,0 1200 12 78,77 11,80/16,00 210 255 11,0
0400 4 22,27 3,90/ 5,26 68 93 38 1300 13 91,59 12,80/17,00 210 255 12,0
0500 5 23,46 4,90/ 6,36 73 100 4,9 1400 14 96,74 13,80/18,00 210 255 12,0
0600 6 28,28 590/ 8,00 105 135 6,2 1600 16 109,43 15,80/20,40 230 280 14,5
0800 8 43,88 7,90/10,80 145 180 8,0 2000 20 142,07 19,80/24,80 250 310 18,0
1000 10 61,98 9,90/1340 175 215 10,0 (140)

(140)

Maszynowe rozwiertaki stozkowe do otworéw pod stozkowe kotki

Wykonanie: HSS-E, DIN 2179, z lewa spiralg, okoto 45°. Nieréwna
podziatka migdzyostrzowa zapewnia doktadne otwory, bez karbow. HSS-E 2D1I;\l ] ;Fofg)mmat
Z chwytem cylindrycznym. Powierzchnia bez pokrycia. 9 1:50 ca. 45°

Zastosowanie: Do rozwiercanie stozkowych otworéw, pod stozkowe

kotki, wedtug DIN 1, DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 i DIN 7978. Najlepiej

nadajg sie do produkciji jednostkowej i seryjnej. Optymalna doktadnosé

kata rozwierconego otworu, przy zastosowaniu uchwytu przegubowego. —y g ﬁ
Woczesniej wierci¢ wierttem do otwordéw dla stozkowych kotkéw S e ?‘*‘-‘;?- o

(art. nr 1052). Szczegodlnie nadajg sie do stali o wytrzymatosci do

500 N/mm?, jak i do metali niezelaznych, tworzyw sztucznych, stali

o wytrzymatosci do 1 000 N/mm? i zeliwa.

Stale Stale Stale Obrébka Stale [ Tytan, Stopy| edz,
Nr. ] i U s s e U o L o || oz | | | e || e | | faomtf | | osie
2amow N/mm? N/mm? Nim? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC pome (N0X)| | [ speciaine i Braz
1510 L ] [ J O O O O O © O ©
Nr. [0} 1510 @ mniejsza/ dtugos$¢  dtugosé  chwyt Nr. @ 1510 ¢ mniejsza/ dtugos¢  dtugosé¢  chwyt
zam6w nominalna =memesy  wieksza ostrzy  catkowita @h9 zam6w nominalna =m=masry  wigksza ostrzy  catkowita @h9
mm : mm mm mm mm mm . mm mm mm mm
0200 2,0 26,03 1,9/2,86 48 86 3,15 0600 6,0 34,84 5,9/ 8,0 105 160 8
0250 2,5 31,02 2,4/3,36 48 86 3,15 0800 8,0 52,06 7,9/10,8 145 207 10
0300 3,0 28,28  2,9/4,06 58 100 4 1000 10,0 66,68 9,9/13,4 175 245 12,5
0400 4,0 28,56  3,9/5,26 68 112 5) 1200 12,0 82,94 11,8/16 210 290 16
0500 5,0 30,47  4,9/6,36 73 122 6,3 (140)
(140)
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Rozwiertaki

Rozwiertaki otworéw pod nity

ne otwory, bez karbéw. Z chwytem Morse’a. Bez pokrycia. ca25° | MK1-3

£

. . . . . S o
Wykonanie: HSS, DIN 311 z lewa spiralg ok. 25° i dfugim stozkowym OrIma =
nakrojem 1:10. Nieréwna podziatka miedzyostrzowa zapewnia doktad- HSS g'” .= E,fessio!; quality LS ~'§ g
23

O

X

Zastosowanie: Do korygowania za matych i przestawionych otwordw.
Stosowane do stali zwyktych, konstrukcyjnych, automatowych, do

ulepszania cieplnego, do naweglania, narzedziowych, szybkotngcych,
staliwa, zeliwa sferoidalnego i zeliwa ciggliwego, miekkich meteli *

niezelaznych, jak aluminium i mosigdz.

(7]
—

N E R U A N A L e e 2 | ] | || ] | |
zaméw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne i magnezu Braz
1512 { J ) O O O O O O © L))
Nr. @ 1512 @ mafa dtugosé dtugosé dtugosé ilosé MK
zaméw  znamionowak11  wmwmrurr ostrzy nakroju catkowita zebdéw
mm mm mm mm mm
1000 10 50,88 7 95 30 171 4 1
1200 12 55,24 8,4 105 39 199 4 2
1300 13 55,24 9,1 105 39 199 4 2
1400 14 56,43 9,8 115 42 209 ) 2
1500 15 59,60 10,5 125 45 219 5 2
1600 16 62,51 11,2 135 48 229 5 2
1700 17 73,48 11,9 135 51 251 5 3
1800 18 79,69 12,6 145 58 261 ) 3
2000 20 87,75 14 155 62 271 5 &l
2100 21 91,32 14,7 155 62 271 5 S
2200 22 97,01 15,4 165 66 281 5 3
2500 25 111,01 17,5 180 72 296 ) &)
2800 28 134,80 19,6 195 78 311 5 3
3000 30 154,63 21 195 78 311 5 3

(140)

Rozwiertaki nasadzane

Wykonanie: HSS-E, DIN 219, forma B, z lewg spiralg ok. 7°.
gt I

Zastosowanie: Do rozwiercania otworéw nieprzelotowych lub 219 H7 \§
przelotowych. Do nasadzania na chwyt wg DIN 217 (art. nr 1520). .
Stosowane do stali konstrukcyjnych ogdinego przeznaczenia, stali
automatowych, stali do ulepszania cieplnego, stali do naweglania,
stali narzedziowych, stali szybkotnacych, staliwa, zeliwa ciagliwego i
sferoidalnego, migkkich metali niezelaznych, jak aluminium i mosiadz.

. O B R B U sl T B T s B e By g B B R d ] o M P
ZaméW N/mm? N/mm? N/m? 42HRC 52 HRC 56 HRC 62HRC :Op:;(a) porne (INOX)) specijalne i magnezu Braz
1517 { ] L ) @) O O O O © © L))
Nr. [0] 1517 dtugosé dtugosé $rednica Nr. 0] 1517 dtugosé dtugosé $rednica
zaméw  nominalna e ostrzy catkowita otworu zaméw  nominalna e ostrzy catkowita otworu
mm ' mm mm mm mm ' mm mm mm
2500 25 101,39 32 45 13 3700 37 174,22 40 56 19
2600 26 105,49 32 45 13 3800 38 142,11 40 56 19
2700 27 138,01 32 45 13 4000 40 142,11 40 56 19
2800 28 109,45 32 45 13 4200 42 147,57 40 56 19
2900 29 144,84 32 45 13 4400 44 200,18 45 63 22
3000 30 107,54 32 45 13 4500 45 200,18 45 63 22
3200 32 120,24 36 50 16 4600 46 216,57 45 63 22
3400 34 130,90 36 50 16 4700 47 216,57 45 63 22
3500 35 130,90 36 50 16 4800 48 207,69 45 63 22
3600 36 137,32 40 56 19 5000 50 191,98 45 63 22
(140) (140)
Trzpienie do rozwiertakéw nasadzanych DIN | ;7
Wykonanie: DIN 217, stozek 1:30. Z chwytem Morse’a. 217 s

Zakres dostawy: z nakretkg odciskowa, z pierscieniem zabierakowym

' sprezyna kiazkona DIN 6588, — WSy -3
Zastosowanie: Do rozwiertakdéw nasadzanych (art. nr 1517). 4

Nr. @ 1520  dhgosc do MK Nr. ¢ 1520  dhugos¢ do MK
zaméw nominalna  =memesn  catkowita DIN 219 zaméw nominalna ==y catkowita DIN 219
mm ' mm mm mm ' mm mm
0013 13 90,80 250 25-30 8 0019 19 119,50 298 36-42 4
0016 16 99,30 261 31-35 3 0022 22 148,00 312 44-50 4
(142) (142)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.
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Rozwiertaki

Komplet rozwiertakéw do dysz

Wykonanie: Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane indukcyjnie
i szlifowane, ksztatt stozkowy, 5-cio katne, z 4-kagtnym, metalowym
chwytem. W owalnej, poniklowanej metalowej tulejce.

11 rozwiertakéw ¢ 0,60; 0,65; 0,70; 0,80; 0,85; 0,90; 1,00; 1,30; 1,50;
1,70 1,90 mm; 1 poniklowany metalowy chwyt.

Zastosowanie: Do rozwiercania dysz.

Nr. wykonanie 1513
zamoéw TovouLE
komplet
0050 12-czesciowy 20,09
(175)

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki

Wykonanie: HSS-E, DIN 212-E, z lewg spiralg, ok. 45° i ze stozkowym
nakrojem (ok. 1/6 dtugosci ostrza). Do otworéw przelotowych. Szczegdlna
geometria narzedzia wymaga, aby naddatek na rozwiercanie otworu
zwiekszy¢ o okoto 50 do 100 %. Posuw powinien by¢ o 50 % wiekszy
niz przy wszystkich innych rozwiertakach. Z chwytem cylindrycznym.
Bez pokrycia.

Zastosowanie: Tylko do rozwiercania otworéw przelotowych. Rozwiertaki
z nakrojem stozkowym nie nadajg sie do otworéw Slepych. Stosowane
do stali konstrukcyjnych ogélnego przeznaczenia, stali automatowych,
stali do ulepszania cieplnego, stali do naweglania, stali narzedziowych,
stali szybkotnacych, staliwa, zeliwa ciggliwego i sferoidalnego, migkkich
metali niezelaznych, jak aluminium i mosiadz.

C TURNUS |

| m—

wsse | N format
ca.45° B

Stale Stale Stale Stale Stale Stale Stale Obrébka . Stale Tytan, Stopy| i ini Mieds
do do do o o o o zgrubna l_nerdzewne q(anu M_Ialgnaiy stc_np_y osi ’z,
Nr. i Nalso R N1loou R 1Ntl/002 42‘:'IRC 52(:-|Rc 56'.:IF|C Gz‘:-!RC dgop:;‘a:d i kwasood- i stale zeliwne a M Br::
Zamow 'mm’ 'mm’ m’ porne (INOX): specjalne i magnezu
1525 L J L ) O O O O © L))
Nr. ¢ 1525  dugos¢  dugos¢  chwytg Nr. @ 1525  dugos¢  dugosé  chwytg
zaméw  nominaina  wmemry ostrzy catkowita h9 zamOw  nominalna ey ostrzy catkowita h9
mm ’ mm mm mm mm ’ mm mm mm
0200 2,0* 16,74 11 49 2 0600 6,0 21,32 26 93 5,6
0250 2,5* 17,69 14 57 25 0700 7,0 23,98 31 109 71
0300 3,0 19,74 15 61 3 0800 8,0 23,98 33 117 8
0350 3,5* 23,09 18 70 &3 0900 9,0 32,11 36 125 9
0400 4,0 19,74 19 75 4 1000 10,0 30,47 38 133 10
0450 4,5 23,09 21 80 45 1100 11,0 38,94 41 142 10
0500 5,0 21,59 23 86 5 1200 12,0 36,48 44 151 10
* nienormowany (140) (140)
Rozwiertaki maszynowe zdzieraki
Wykonanie: HSS-E, DIN 208-C, z lewa spiralg, ok. 45° i ze stozkowym DIN m
nakrojem (ok. 1/6 dtugosci ostrza). Do otwordw przelotowych. Szczegdlna |HSS-E o0s-c | H7 =
geometria narzedzia wymaga, aby naddatek na rozwiercanie otworu i cadse | MK1-4

zwiekszy¢ o okoto 50 do 100 %. Posuw powinien by¢ o 50 % wigkszy
niz przy wszystkich innych rozwiertakach. Z chwytem cylindrycznycm.
Bez pokrycia.

Zastosowanie: Tylko do rozwiercania otworéw przelotowych. Rozwiertaki
z nakrojem stozkowym nie nadajg sie do otworéw nieprzelotowych.
Stosowane do stali konstrukcyjnych ogdlinego przeznaczenia, stali
automatowych, stali do ulepszania cieplnego, stali do naweglania, stali

narzedziowych, stali szybkotngcych, staliwa, Zzeliwa ciggliwego i
sferoidalnego, migkkich metali niezlaznych, jak aluminium i mosigdz.

e

Stale Stale Stale ale ale ale e Obrébka . Stale Tytan, Stopy| ) init leds
N SR 0 I L e B ?':;::zt:fl | ||| | ] | e
zamow N/mm? N/mm? N/m? 60 HRC porne (INOX), specjalne i a4z
1528 L J L ) O O O O O L D) L) L)
Nr. ¢ 1528  dugos¢ diugosé MK Nr. ¢ 1528  dgosc dtugosé MK
zaméw nominalna OIT=T ostrzy catkowita zaméw nominalha mITT=T ostrzy catkowita
mm mm mm mm mm mm
0800 8 35,00 33 156 1 1900 19 47,60 58 223 2
1000 10 29,40 38 168 1 2000 20 44,10 60 228 2
1100 11 33,20 41 175 1 2200 22 50,40 64 237 3
1200 12 30,40 44 182 1 2400 24 63,00 68 268 3
1300 13 35,70 44 182 1 2500 25 63,00 68 268 3
1400 14 35,70 47 189 1 2600 26 67,20 70 273 3
1500 15 38,50 50 204 2 2800 28 74,20 71 277 3
1600 16 38,50 52 210 2 3000 30 78,40 73 281 3
1700 17 42,70 54 214 2 3200 32 105,50 77 317 4
1800 18 42,70 56 219 2 (142)
(142)

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Rozwiertaki

Rozwiertaki maszynowe

£

. . . S o
Wykonanie: HSS-E, DIN 212-B (wymiar nominalny ¢ 1,0-3,5 mm) lub D =€
(wymiar nominalny @ 4,0-20,0 mm), z lewa spiralg 7°, z krétkim nakrojem  |HSS-E o 12”;/0 H7 ;Efg};mat 0 g
i nieréwna podziatkg migdzyostrzowa, dzieki czemu osiaga sig czysty i g ca.7° 8 E

doktadny otwér. Z chwytem cylindrycznym.

Zastosowanie: Do rozwiercania otworéw przelotowych oraz, dzieki
krétkiemu nakrojowi, takze nieprzelotowych. Stosowane do stali
konstrukcyjnych ogdlnego przeznaczenia, stali automatowych, stali
do ulepszania cieplnego, stali do naweglania, stali narzedziowych,

stali szybkotngcych, staliwa, zeliwa ciggliwego i sferoidalnego, 1531
migkkich metali niezelaznych, jak aluminium i mosigdz. F
1531 Bez pokrycia.

1534
1534  Pokrycie TiN. TiN E

(7]
—

TiN
ale ale ale rébka ale Tytan, Stoj ini T
N ERE N T i 1 B e 1 B B m.I o R e I
Zam(’)w N/mm? N/mm? N/m? 42HRC 52HRC 56 HRC 62HRC 60 HRC porne (INOX)) specjalne i magnezu Braz
1531 L J L J O @) ®) ©) L)) L)) L))
1534 L J [ ) L J [ ) L J O O L)) (D) L))
Nr. snom- 1531 1534 diugos¢  dtugos¢  uchwyt Nr. snom- 1531 1534 dtugos¢  dtugos¢  uchwyt
zam6w  nalna = manms]  eanma) ostrzy  catkowita @ h9 zamOw  nalna = manma]  manma3 ostrzy catkowita @ h9
mm TiN mm mm mm mm TiN mm mm mm
0100 1,0 18,04 - 515) 34 1,0 0650 6,5 16,88 - 28,0 101 6,3
0120 1,2 17,69 - 7,5 38 1,2 0700 7,0 16,88 - 31,0 109 71
0140 1,4 16,47 - 8,0 40 1,4 0750 B, 18,86 - 31,0 109 7,1
0150 il 14,01 = 8,0 40 1,5 0800 8,0 17,42 44,41 33,0 117 8,0
0160 1,6* 15,51 - 9,0 43 1,6 0850 8,5 22,07 - 33,0 117 8,0
0180 1,8* 15,51 - 10,0 46 1,8 0900 9,0 22,07 - 36,0 125 9,0
0200 2,0* 13,19 = 11,0 49 2,0 0950 9,5 22,20 = 36,0 125 9,0
0220 2,2* 16,40 - 12,0 53 2,2 1000 10,0 20,56 52,74 38,0 133 10,0
0250 2,5% 13,19 - 14,0 57 25 1100 11,0 30,47 - 41,0 142 10,0
0280 2,8* 17,01 - 15,0 61 2,8 1200 12,0 31,56 75,97 44,0 151 10,0
0300 3,0 11,82 27,87 15,0 61 3,0 1300 13,0 35,12 - 44,0 151 10,0
0320 3,2* 16,06 - 16,0 65 3,2 1400 14,0 36,35 - 47,0 160 12,5
0350 3,5* 13,73 = 18,0 70 35 1500 15,0 37,58 = 50,0 162 12,5
0400 4,0 13,19 29,51 19,0 75 4,0 1600 16,0 39,22 - 52,0 170 12,5
0450 4,5 13,73 - 21,0 80 45 1700 17,0 45,91 - 54,0 175 14,0
0500 5,0 14,01 32,93 23,0 86 5,0 1800 18,0 47,00 - 56,0 182 14,0
0550 55 15,92 - 26,0 93 5,6 1900 19,0 55,34 - 58,0 189 16,0
0600 6,0 14,28 34,71 26,0 93 5,6 2000 20,0 51,10 - 60,0 195 16,0
*Forma B (140) (140) (140) (140)

Rozwiertaki maszynowe

Wykonanie: HSS-E, DIN 208-B, z lewg spiralg 7°, z krétkim nakrojem
i nieréwng podziatkg miedzyostrzowa, dzieki czemu osigga sie czysty HSS-E DIN H7 \ﬁ T ;fofg:!:lmat
i doktadny otwér. Z chwytem Morse’a. 208-B el o

Zastosowanie: Do rozwiercania otworéw przelotowych oraz, dzieki
krétkiemu nakrojowi, takze nieprzelotowych. Stosowane do stali
konstrukcyjnych ogdlnego przeznaczenia, stali automatowych, stali
do ulepszania cieplnego, stali do naweglania, stali narzedziowych,

stali szybkotngcych, staliwa, zeliwa ciggliwego i sferoidalnego, migkkich 1537 m
metali niezelaznych, jak aluminium i mosigdz. —— .
1537 Bezpoleyo 1540 o ———

1540  Pokrycie TiN. TiN
TIH
Stale Stale Stale ale ale ale e Obrébka . Stale Tytan, Stopy| ) init leds
. RN I 1 I 1 o I O O I ) e T R e
zamoéw N/mm? N/mm? N/m? 60 HRC porne (INOX), specjalne i magnezu a4z
1537 [ ] ® O O O ©) L)) 0 L))
1540 { ] [ J ® ® [ J ®) O © © ©
Nr. @ 1537 1540 dugos¢ dugos¢ MK Nr. ) 1537 1540 dugos¢ dugos¢ MK
zamow nominalna mmemexy mmemesy oOstrzy  catkowita zamow nominalna =memer} wmemesy ostrzy  catkowita
mm ’ TiN mm mm mm ’ TiN mm mm
1000 10 32,25 79,25 38 168 1 1900 19 54,11 - 58 223 2
1100 1 35,53 = 41 175 1 2000 20 54,11 137,32 60 228 2
1200 12 34,71 85,54 44 182 1 2200 22 60,80 = 64 237 2
1300 13 36,62 - 44 182 1 2400 24 72,15 - 68 268 &
1400 14 37,17 102,07 47 189 1 2500 25 74,06 = 68 268 3
1500 15 45,36 114,09 50 204 2 2600 26 79,52 - 70 273 3
1600 16 45,91 117,37 52 210 2 2800 28 87,59 - 71 277 3
1700 17 49,05 = 54 214 2 3000 30 90,73 = 73 281 3
1800 18 50,97 129,40 56 219 2 3200 32 119,29 - 77 317 4
(140) (140) (140) (140)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.




